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CGE

（～55HRC） （～60HRC） S45C SK･SCM
S55C SUS

◎ ○ 
◎

◎

CGE 4020 2 15 60
3
3

CGE 4030 3
30
30 80

CGE 4040 4 90 4
CGE 4050 5 35 100 6
CGE 4060 6

40
40

150
150 6

CGE 4080 8 8
CGE 4100 10 45 180 10
CGE 4120 12 55 12
CGE 4160 16

70
70

200
200
200

16
CGE 4200 20 20

（～65HRC） 
HPM
NAK

MG
45° 

○ ○ 

0/-0.005
Shank Dia

 

4-ïåðüåâàÿ Äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ Ãðàôèòà

Îáðàáàòûâàåìûå ìàòåðèàëû (  íàèáîëåå ïîäõîäÿùåå,  ïîäõîäÿùåå)◎ ○ 

Ðàçìåð D 2-20

Óãëåðî
äèñòûå
ñòàëè

 Çàêàëåííûå ñòàëè      ×óãóí    Àëþìè-   Ãðàôèò    Ìåäü   Ïëàñ-
                                   íèåâûå                       òèê
                                   ñïëàâû

 

Îáùåå êîëè÷åñòâî ìîäåëåé 10                                          Åä.èçì. (ìì)

 Ìîäåëü      Ðàáî÷èé       Äëèíà         Îáùàÿ       Äèàìåòð       Öåíà
              äèàìåòð     ðåæ. ÷àñòè       äëèíà      õâîñòîâèêà

Âîçäóøíîå

Âîäíàÿ ýìóëüñèÿ

Ìàòåðèàë
Óïðî÷íåí-
íûå ñòàëè

Ðåêîìåäóåìîå
îõëàæäåíèå

Ïîäõîäÿùåå
îõëàæäåíèå 

—

—

Ëåãèðî
âàííûå
ñòàëè 
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ap

ae

Vc＝100～200m/min

（mm） （min　） －1 （mm/min） 
4020 2 15,900 300
4030 3 15,900 500
4040 4 15,900 650
4050 5 12,700 750
4060 6 10,600 850
4080 8 8,000 950
4100 10 6,400
4120 12 5,310
4160 16 3,980
4200 20 3,180 1,000

1,000
1,000
1,000

    Ìàòåðèàë                           Ãðàôèò
 
    Ñêîðîñòü
 Ìîäåëü         Ðàáî÷èé           Îáîðîòû                   Ïîäà÷à 
                 äèàìåòð

Ïàðàìåòðû òîðöîâîãî ôðåçåðîâàíèÿ (ìì)

àð=0,5D

àå=0,05D
 
 
 
D : Ðàáî÷èé äèàìåòð

àð : Îñåâàÿ ãëóáèíà

àå : ðàäèàëüíàÿ ãëóáèíà
 
 
  
Âíèìàíèå: Ñëåäóåò óäàëÿòü ñòðóæêó ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü íàãðåâ è âîñïëàìåíåíèå.
           Ðåêîìåíäóåòñÿ âîçäóøíîå îõëàæäåíèå.

Ðåæèìû ôðåçåðîâàíèÿ äëÿ CGE 




